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2 Назначение и технические характеристики

2. 1 Назначение

Полуавтомат МС-351 МХ, МС-501 МХ -предназначен для:
• механизированной сварки стали плавящимся электродом в среде активных газов,

(MAG), в среде защитных газов и смеси газов стали, в том числе легированной;
• механизированной сварки порошковой проволокой, сварки-пайки бронзовой

проволокой;
• сварки во всех пространственных положениях;
• сварки покрытыми электродами ММА .

Полуавтомат комплектуется механизмом подачи сварочной проволоки МПЗ-21 АЛ или 
МПЗ-31 МХ. 

Сварочный полуавтомат предназначен для работы в за крытых помещениях с соблюден и-
ем следующих условий: 

• температура окружающей среды от -1 о0С до+40°С;
• относительная влажность воздуха не более 80% при 20°(;
• среда, окружающая полуавтомат, невзрывоопасная, не содержащая токопроводящей

пыл и, агрессивных па ров и газов, разрушающих металлы и и золя ци ю.

Климатическое исполнение УЗ по ГОСТ 151 50-80. 
Степень защиты соответствует I Р23. 

2.2 Технические характеристики 

Основные технические характеристики приведены в табл.2.1 

Наименование МС-351 МХ МС-501 МХ 

Напряжение питающей сети, В 

Частота питающей сети, Гц 

Потребляемый ток, А 

Напряжение холостого хода, В 

Диапазон регулировки сварочного напряжения, В 

Диапазон регулировки сварочного тока MAG//MAG 

ММА, А 

Скорость подачи сварочной проволоки, м/мин. min 

max 

Диаметр сварочной проволоки, мм 

Диаметр электрода, мм 

Сварочный ток, А 

кпд 

Коэффициент мощности 

Габаритные размеры аппарата, мм 

Масса аппарата, кг 

при ПВ 60% 

при ПВ 100% 

3-380

50

21

70-80

14 - 40

14-350

не более 2 
не менее 18 

0,8-1,2 

2,0-6,0 

350 

275 

0,89 

0,87 

710х340х570 

46 

3-380

50

37

80-90

15 - 40

20-500

20-500

не более 2 
не менее 18 

1,0-1,6 

2,0-6,0 

500 

400 

0,89 

0,87 

710х340х570 

54 
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